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Рабочая программа определяет содержание и объѐм знаний, умений и навыков, которые 

студенты должны приобрести в процессе прохождения учебной сварочной практики Руково-

дство практическим обучением осуществляется мастерами производственного обучения, имею-

щими опыт работы на сварочном оборудовании и владеющих методикой производственного 

обучения.  

При выдаче заданий мастер должен объяснить студентам назначение, содержание задания, 

обеспечить операционными картами, материалами и чертежами, ознакомить с приспособления-

ми к станку, режущим и мерительными инструментами. Объяснить правила и показать приемы 

выполнения операций, научить студентов устанавливать технологическую последовательность 

обработки детали.  

Студенты допускаются к работе только после прохождения вводного инструктажа по тех-

нике безопасности и первичного инструктажа на рабочем месте. Вводный инструктаж по прави-

лам техники безопасности проводится мастером под роспись каждым студентом в специальном 

(прошнурованном, пронумерованном и скрепленном печатью) журнале. В течение дня мастер 

даѐт текущий инструктаж, рассматривает замечания по ходу работы и исправляет ошибки и ука-

зывает на неправильные действия студентов. В заключительном инструктаже подводятся итоги 

работы за день с разбором наиболее характерных ошибок. Каждый студент получает оценку 

своей работы за день. В случае допущения студентами нарушений требований охраны труда, ко-

торые могли привести или привели к несчастному случаю, пожару, аварии, травме или взрыву, 

проводится внеплановый инструктаж на рабочем месте. Студенты, пропустившие одно или не-

сколько занятий по учебной сварочной практике, обязаны отработать установленное планом 

время, независимо от количества пропущенных часов и причин пропуска. 
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1. Цели учебной практики 

 

Учебная сварочная практика имеет своей целью закрепление и углубление знаний, полученных 

студентами в процессе теоретического обучения.  

 

2. Задачи учебной практики  

-получение первичных профессиональных умений и навыков;  

-подготовка студентов к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных 

и специальных дисциплин;  

-привитие им практических профессиональных умений и навыков по дисциплине.  

На всех этапах учебной сварочной практики студенты должны научиться:  

-организовать рабочее место;  

- качественно выполнять задания;  

- развивать познавательную деятельность, творческую активность и внимание; - анализи-

ровать и оценивать собственную деятельность;  

- изучать технологические процессы работ;  

-выявлять рациональные методы организации производства;  

-изучить вопросы охраны труда, техники безопасности и противопожарных мероприятий. 

 

 

3. Место и время проведения учебной сварочной практики  
Учебная сварочная практика проводится, мастерами производственного обучения, со-

гласно договору с предприятиями учебного заведения.  

При проведении практики группа может делиться на подгруппы численностью не менее 8 

человек. При прохождении учебной сварочной практики все студенты должны быть обеспече-

ны индивидуальными рабочими местами, укомплектованными необходимыми исправным ра-

бочим оборудованием и инструментом, а также контрольно-измерительным инструментом, 

приборами и приспособлениями.  

На каждом рабочем месте должно быть обеспечено соблюдение техники безопасности, 

противопожарной безопасности, противопожарной защиты и производственной санитарии. 

Время проведения учебной сварочной практики  
Учебная программа по практике: сварочной по направлению 13.03.01 Теплоэнергетика и 

теплотехника рассчитана на 108 часов (3 з/е), проводится в 1 семестре. При прохождении 

учебной сварочной практики, связанной с выполнением производительного (физического) тру-

да, продолжительность рабочего дня для студентов составляет 6 академических часов (36 часов 

в неделю), независимо от возраста. 

 

4. Место учебной практики в структуре ООП бакалавриата  

Программа практики построена на базе общеинженерных дисциплин: математики, вы-

числительной техники, физики, химии, а также является базовой для  дисциплин  техническая 

термодинамика, тепломассообмен, теплогенерирующие установки, теплогазоснабжение и др. 

Требования к входным знаниям, умениям и компетенциям студентов. 

Студент должен: 

Знать:  фундаментальные основы высшей математики; физики; фундаментальные поня-

тия и законы тепломассообмена;  тепломассообменные установки и аппараты. 

Уметь: применять знания,  полученные при изучении математики, физики, теоретиче-

ских основ теплотехники; работать на персональном компьютере.  

Владеть: навыками решения математических задач; современными методами постановки и ре-

шения задач при проектировании тепломассообменного и теплотехнологического оборудова-

ния. 
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5. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения учебной 

практики 

- способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные и культурные различия 

(ОК-6);  

- способность к самоорганизации и самообразованию (ОК-7); 

- способность соблюдать правила техники безопасности, производственной санитарии, пожар-

ной безопасности; нормы охраны труда; производственную и трудовую дисциплину (ППК-1);  

- готовность соблюдать экологическую безопасность на производстве и осуществлять экоза-

щитные мероприятия и мероприятия по энерго- и ресурсосбережению на производстве (ППК-

3); 

 

6. Структура и содержание учебной практики  

6.1. Общая трудоемкость учебной практики составляет 3 зачетных единиц, 108 часов. 

 

№ 

п/п 

Разделы (этапы )практики Виды учебной деятельности на практи-

ке, включая самостоятельную работу 

студентов в часах (в неделях) 

1 Вводное занятие  6 

2 Подготовка металла к сварке. Электросва-

рочное оборудование.  

22 

3 Наплавка и сварка швов в горизонтальном, 

вертикальном и нижнем положении  

30 

4 Электродуговая резка металла  16 

5 Комплексные сварочные работы  26 

6 Практическая контрольная работа. Зачѐт.  8 

 Итого:  108 часов 

 

6.2. Содержание учебной сварочной практики 

№ 

темы  

Разделы (этапы) прак-

тики 

Виды учебной деятельности на практике Формы теку-

щего контроля 

1  Тема №1 Вводное заня-

тие 

Изучение  Практические на-

выки 

 

 Ознакомление студен-

тов с учебной свароч-

ной мастерской. Инст-

руктаж по охране труда 

и пожарной безопасно-

сти. Ознакомление сту-

дентов с правилами 

внутреннего распорядка 

и режимом работы мас-

терских. Ознакомление 

студентов с программой 

практики. Ознакомле-

ние студентов с квали-

фикационной характе-

ристикой сварщика вто-

рого разряда. 

-рациональное ис-

пользование рабочего 

места, оборудования, 

инструмента;  

-типовые инструкции 

по охране труда и по-

жарной безопасности;  

-правила поведения 

при возникновении 

загорания, план эва-

куации;  

-правила внутреннего 

распорядка и режим 

работы мастерских;  

-программу практики;  

-значение сварки в 

общем комплексе ра-

бот;  

устный опрос  

демонстрация на-

выков  

использования 

средств пожароту-

шения,  

средство защиты, 

оказания медицин-

ской помощи 
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-организовать рабочее 

место;  

-уметь оказать первую 

медицинскую помощь 

при несчастном слу-

чае; 

 -применять индиви-

дуальные средства 

защиты;  

-правильно пользо-

ваться первичными 

средствами пожаро-

тушения;  

-рационально исполь-

зовать рабочее время 

и материалы;  

-уметь оказать первую 

медицинскую помощь 

при поражении элек-

трическим током; 

2 Тема №2 Сварочные 

работы  

Изучение Практические на-

выки 

 

  -оборудование рабо-

чего места;  

- подготовка кромок к 

сварке;  

- значение сварки в 

ремонте автомобилей; 

 - правила техники 

безопасности 

-подготовить к ра-

боте сварочное 

оборудование;  

- производить сва-

рочные работы;  

- контролировать 

качество и преду-

предить брак;  

- пользоваться 

средствами инди-

видуальной защи-

ты.  

экспертная 

оценка выпол-

ненных работ 

3 Тема №3 Практическая 

контрольная работа. За-

чет. 

Изучение Практические на-

выки 

 

 Получение задания, не-

обходимых инструмен-

тов и материалов. Со-

ставление технологиче-

ского процесса. Выбор 

оборудования. Изготов-

ление детали по данно-

му чертежу. 

-правила составления 

технологической по-

следовательности из-

готовления детали;  

-устройство и назна-

чение оборудования;  

-правила по охране 

труда; 

-организовать ра-

бочее место;  

-составить техно-

логический про-

цесс на изготовле-

ние детали по дан-

ному чертежу;  

-выбрать оборудо-

вание, инструмент, 

оснастку;  

- изготовить деталь 

с применением 

сварочных работ. 

дифференциров 

анный зачет 
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8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-производственные техноло-

гии, используемые на учебной практике 

Не предусмотрено 

 

9. Формы текущего контроля и аттестации по итогам учебной сварочной практики  

9.1 Текущий контроль  
В период проведения сварочной практики используется урок производственного обучения.  

На всех этапах практики студенты должны строго соблюдать правила охраны труда, промыш-

ленной санитарии и пожарной безопасности. До начала практики студенты проходят инструк-

тажи, которые оформляются в журналах установленной формы под роспись. Все занятия на 

учебной сварочной практики, разделяются на три этапа:: вводный (актуализация, презентация 

урока), текущий (самостоятельная практическая работа студентов по технологическим картам) 

и заключительный (подведение итогов). Контроль осуществляется непосредственно мастером 

производственного обучения. Систематически должны контролироваться: уровень приобретае-

мых практических умений и навыков, качество выполнения заданий, качество и своевремен-

ность ведения конспектов, посещаемость и дисциплина.  

 

9.2 Аттестация по итогам практики  
На учебной сварочной практике мастер производственного обучения ведѐ т журнал учебных 

занятий практического обучения, в котором отмечает присутствующих и отсутствующих сту-

дентов, выставляет оценки за ответы по теоретическому материалу и за выполнение практиче-

ские работы. По завершению практики каждый студент оформляет, комплектует и сдает отчет 

по практике или реферат по заданной теме. Обучение по сварочной практике завершается атте-

стацией в виде выполнения практической контрольно-квалификационной работы.  По итогам 

практики каждому студенту выставляется зачет в виде оценки, которая заносится в журнал 

учебных занятий, в ведомость оценок по группе и в книжку успеваемости студента.  

 

10. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на производст-

венной практике 
1.Классификация процессов сварки. Преимущества и недостатки.  

2.Сварочная дуга, понятие и условия горения сварочной дуги.  

3.Перенос электродного металла на изделие.  

4.Магнитное дутьё причины появления и способы уменьшения.  

5.Строение сварочной дуги.  

6.Статическая вольт амперная характеристика дуги.  

7.Производительность процесса дуговой сварки и её показатели.  

8.Особености металлургии сварки.  

9.Загрязнение металла шва, источники загрязнений и методы борьбы с ними.  

10.Кристализация металла шва и образование трещин.  

11.Строение сварного соединения  

12.Электроды для дуговой сварки и их классификация.  

13.Виды покрытий электродов и их назначения.  

14.Классификация электродов по назначению.  

15.Стальная сварочная проволока назначение и маркировка.  

16.Назначение и классификация защитных газов  

17.Назначение и классификация флюсов.  

18.Виды сварных соединений, преимущества и недостатки.  

19.Понятие о сварном шве, классификация сварных швов.  

20.Условное обозначение сварных швов на чертежах  

21.Виды деформации при сварке  
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22.Причины возникновения деформаций  

23.Способы уменьшения сварочных деформаций.  

24.Сварочный пост, виды постов.  

25.Принадлежности и инструменты сварщика.  

26.Источники питания сварочной дуги и их классификации  

27.Источники переменного тока.  

28.Источники постоянного тока.  

29.Подготовка металла под сварку  

30.Техника выполнения швов.  

31.Сборка деталей под сварку  

32.Способы выполнения швов по сечению и по длине.  

33.Выбор режима сварки  

34.Сварка в нижнем положении стыковых швов.  

35.Сварка в нижнем положении угловых швов.  

36.Сварка вертикальных швов.  

37.Сварка горизонтальных швов.  

38.Сварка потолочных швов.  

39.ТБ и охрана труда.
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