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Рабочая программа определяет содержание и объѐм знаний, умений и навыков, которые 

студенты должны приобрести в процессе прохождения учебной сварочной практики Руково-

дство практическим обучением осуществляется мастерами производственного обучения, имею-

щими опыт работы на сварочном оборудовании и владеющих методикой производственного 

обучения.  

При выдаче заданий мастер должен объяснить студентам назначение, содержание задания, 

обеспечить операционными картами, материалами и чертежами, ознакомить с приспособления-

ми к станку, режущим и мерительными инструментами. Объяснить правила и показать приемы 

выполнения операций, научить студентов устанавливать технологическую последовательность 

обработки детали.  

Студенты допускаются к работе только после прохождения вводного инструктажа по тех-

нике безопасности и первичного инструктажа на рабочем месте. Вводный инструктаж по прави-

лам техники безопасности проводится мастером под роспись каждым студентом в специальном 

(прошнурованном, пронумерованном и скрепленном печатью) журнале. В течение дня мастер 

даѐт текущий инструктаж, рассматривает замечания по ходу работы и исправляет ошибки и ука-

зывает на неправильные действия студентов. В заключительном инструктаже подводятся итоги 

работы за день с разбором наиболее характерных ошибок. Каждый студент получает оценку 

своей работы за день. В случае допущения студентами нарушений требований охраны труда, ко-

торые могли привести или привели к несчастному случаю, пожару, аварии, травме или взрыву, 

проводится внеплановый инструктаж на рабочем месте. Студенты, пропустившие одно или не-

сколько занятий по учебной сварочной практике, обязаны отработать установленное планом 

время, независимо от количества пропущенных часов и причин пропуска. 
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1. Цели учебной практики 

Приобретение необходимых умений и первоначальных профессиональных навыков по специ-

альности.  

 

2. Задачи учебной практики  

Формирование у студентов практических профессиональных умений, приобретение первона-

чального практического опыта. 

 

3. Место и время проведения учебной слесарной практики  
Учебная слесарная практика проводится, мастерами производственного обучения, соглас-

но договору с предприятиями и учебным заведением.  

При проведении практики группа может делиться на подгруппы численностью не менее 8 

человек. При прохождении учебной слесарной практики все студенты должны быть обеспече-

ны индивидуальными рабочими местами, укомплектованными необходимыми исправным ра-

бочим оборудованием и инструментом, а также контрольно-измерительным инструментом, 

приборами и приспособлениями.  

На каждом рабочем месте должно быть обеспечено соблюдение техники безопасности, 

противопожарной безопасности, противопожарной защиты и производственной санитарии. 

Время проведения учебной слесарной практики  
Учебная программа по практике: слесарная по направлению 13.03.01 Теплоэнергетика и 

теплотехника рассчитана на 324 часов (9 з/е), проводится во 2 семестре. При прохождении 

учебной слесарной практики, связанной с выполнением производительного (физического) тру-

да, продолжительность рабочего дня для студентов составляет 6 академических часов (36 часов 

в неделю), независимо от возраста. 

 

4. Место учебной практики в структуре ООП бакалавриата  

Программа практики построена на базе общеинженерных дисциплин: математики, вы-

числительной техники, физики, химии, а также является базовой для  дисциплин  техническая 

термодинамика, тепломассообмен, теплогенерирующие установки, теплогазоснабжение и др. 

Требования к входным знаниям, умениям и компетенциям студентов. 

Студент должен: 

Знать:  фундаментальные основы высшей математики; физики; фундаментальные поня-

тия и законы тепломассообмена;  тепломассообменные установки и аппараты. 

Уметь: применять знания,  полученные при изучении математики, физики, теоретиче-

ских основ теплотехники; работать на персональном компьютере.  

Владеть: навыками решения математических задач; современными методами постановки и ре-

шения задач при проектировании тепломассообменного и теплотехнологического оборудова-

ния. 

 

 

5. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения учебной 

практики 

- способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные и культурные различия 

(ОК-6);  

- способность к самоорганизации и самообразованию (ОК-7); 

- способность соблюдать правила техники безопасности, производственной санитарии, пожар-

ной безопасности; нормы охраны труда; производственную и трудовую дисциплину (ППК-1);  

- готовность соблюдать экологическую безопасность на производстве и осуществлять экоза-

щитные мероприятия и мероприятия по энерго- и ресурсосбережению на производстве (ППК-

3); 
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6. Структура и содержание учебной практики  

6.1. Общая трудоемкость учебной практики составляет 9 зачетных единиц, 324 часа. 

 

6.2. Содержание учебной сварочной практики 

Наименование вида 

деятельности 

Виды работ Объем 

часов 

Форма контроля 

Тема 1. Вводное за-

нятие.  

Ознакомление с рабочим местом и объ-

ектом работ. Прохождение инструктажа, 

составление рабочего плана практики. 

8
 Устный опрос 

Тема 2. Разметка. 

Плоскостная раз-

метка 

Приготовление мелового раствора. 

Выполнять окраску деталей под размет-

ку. 

Заточка кернера и чертилки. 

Выполнять упражнения в приемах поль-

зования разметочным инструментом. 

Выполнять разметку заготовок деталей 

по чертежу и шаблону. 

Выполнять кернение размеченных дета-

лей. 

14 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 3. Пространст-

венная разметка 

Выполнять подготовку поверхности к 

разметке. 

Заточка кернера и чертилки. 

Выполнять упражнения в приемах поль-

зования разметочным инструментом. 

Выполнять разметку заготовок деталей 

по чертежу и шаблону. 

Выполнять кернение разметочных линий. 

Выполнять разметку изоляционных ма-

териалов. 

14 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 4. Рубка ме-

талла 

Выполнять Рубку листового материала 

по разметке, в тисах. 

Выполнять Рубку пруткового материала. 

Выполнять срубание выступов и неров-

ностей с поверхности заготовок. 

14 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 5. Правка раз-

личных профильных 

заготовок, свароч-

ных конструкций и 

отдельных узлов.
 

Выполнять правку сварных изделий. 

Выполнять правку полосового и листово-

го материала. 

Выполнять правку закаленных металлов. 

Выполнять правку пруткового металла. 

Выполнять правку труб. 

16 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 6. Гибка ме-

талла 

Выполнять изготовление колец диамет-

ром 200 мм из угловой стали. 

Выполнять изготовление колец различ-

ных диаметров из прутка. 

18 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 7 Подготовка 

кромок под 

сварку 

Выполнять снятие острых кромок на за-

готовках из различных марок металла 

(чугун, сталь, алюминий). 

30 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 8 Резка метал-

ла 

Выполнять резку ножовкой различных 

профилей металла и труб. Выполнять 

резку металла ручными ножницами по 

металлу. 

18 экспертная оценка 
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Выполнять резка металла ручным меха-

низированным инструментом. 

Тема 9. Опиливание 

металла 

Выполнять опиливание плоскостей чу-

гунных и стальных плиток, закрепленных 

в тисках. Выполнять опиливание криво-

линейных поверхностей сварочных швов. 

Выполнять проверку угольником или ле-

кальной линейкой обработанные плоско-

сти и их параллельность. 

28 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 10. Подготовка 

и стыковка 

различных профи-

лей 

Выполнять подгонку т-образных соеди-

нений, круглых и квадратных, 

Выполнять подгонку труб без разделки и 

с разделкой кромок. 

Выполнять подгонку различных профи-

лей под сварку.
 

28 экспертная оценка 

выполненных ра-

бот
 

Тема 11 Сборка в 

приспособлениях 

узлов под 

сварку 

Выполнить сборку распределительной 

гребенки водяного коллектора под сварку 

в приспособлении с изготовлением при-

хватов и прижимов. 

16 экспертная оценка 

Тема 12 Сверление Выполнять сверление отверстий ручны-

ми механическими и электрическими 

дрелями в различных материалах. 

Выполнять сверление отверстий на свер-

лильных станках. 

Выполнять зенкование отверстий после 

сверления. 

Выполнять контроль просверленных от-

верстий. 

16 экспертная оценка 

Тема 13 Нарезание 

резьбы 

Выполнять нарезание наружной резьбы: 

при помощи лерок, закрепленных в 

воротках. 

Выполнять нарезание внутренней резьбы 

метчиками, закрепленными в воротках. 

Выполнять нарезание внутренней резьбы 

на сверлильных станках. 

Выполнять контроль резьбы. 

Способы определения брака резьбы. 

16 экспертная оценка 

Тема 14 Правка уз-

лов после 

сварки 

Выполнять правку после сварки: трубча-

тых, профильных узлов, листового и 

полосового металла.
 

44 экспертная оценка 

Тема 15 Комплекс-

ные слесарные 

работы. Зачет.
 

Ознакомление с образцами деталей, под-

лежащих обработке. 

Выполнять чтение чертежей и эскизов. 

Составлять технологическую карту на 

полученное изделие. 

Изготовление несложных изделий по 

профилю специальности. 

44 экспертная оценка 

 

8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-производственные техноло-

гии, используемые на учебной практике 

Не предусмотрено 
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9. Формы текущего контроля и аттестации по итогам учебной сварочной практики  

9.1 Текущий контроль  
Каждое занятие учебной практики заканчивается разбором выполненных работ и выставлением 

мастером производственного обучения оценок за занятие в журнал. 

Основные критерии, влияющие на оценку за занятие: 

- качество выполненного задания в ходе самостоятельной внеаудиторной работы 

- активность работы обучающегося во время вводного инструктажа 

- качество выполненной работы 

- время, затраченное на выполнение работы 

- соблюдение техники безопасности и охраны труда при выполнении работы 

- самостоятельность при выполнении работы 

- качество отработанного задания в дневнике 

Обучающийся оценивается по каждой теме учебной практики отдельно.  

 

9.2 Аттестация по итогам практики  
Итоговая оценка за тему практики складывается из трех составляющих - текущих оценок, по-

лучаемых обучающимися на каждом занятии, оценки за итоговую практическую работу и каче-

ство отработанного задания в дневнике-отчете 

Обучающийся должен отработать каждую из тем и получить положительную оценку по ним, в 

противном случае он не сможет получить итоговый зачет. 

Итоговый зачет проводится в конце прохождения учебной практики и состоит из 2х этапов. 

1 – теоретическая часть. 

Обучающийся должен ответить на тест, состоящий из 10 вопросов. Тестовые задания имеют 

несколько вариантов. 

2- практическая часть. 

Практическая часть представляет собой комплексную практическую работу, в результате вы-

полнения которой обучающийся должен показать практические навыки, полученные в мастер-

ской. При оценке практической части учитываются следующие критерии: 

- техника безопасности и организация рабочего места при работе 

- соблюдение технологии 

- соответствие полученной детали размерам 

- качество обработки детали 

- время выполнения работы 

В ходе проведения занятий мастер производственного обучения оценивает уровень полученных 

умений и навыков с записью в аттестационном листе. Аттестационный лист является обяза-

тельным документом обучающегося для допуска его к квалификационным испытаниям.  

 

10. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на производст-

венной практике 
Контрольные вопросы для подготовки к зачету: 

Вопросы к зачету. 

1. Определите тип и размеры вашего верстака. Соответствуют ли они нормальным разме-

рам? Как регулируется высота тисков на вашем верстаке? 

2. Продумайте, какими средствами вы будете пользоваться в случае возникновения пожара 

для тушения огня. Последовательность ваших действий. 

3. Какие типы угольников применяются при разметке? Какому из них следует отдавать 

предпочтение? 

4. Что принимается за базы при плоскостной разметке? Какое минимальное количество их 

должно быть? 
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5. Какая стружка получается при рубке: а) чугуна; б) стали; в) стали повышенной твердо-

сти; г) меди д) латуни? 

6. Перечислите условия правильной заточки инструментов для рубки. 

7. От каких факторов зависит сила удара молотка? Как они будут изменяться при: а) сруба-

нии слоя толщиной 3 мм; б) срубании слоя толщиной 1 мм; в) при заточке поверхности? 

8. Чем различается правка полосового и листового металла? 

9. При закалке угольника уменьшился угол. Как выправить его? 

10. Какие инструменты и приспособления применяются при гибке металла? 

11. Какова роль наполнителей при гибке труб? Когда можно гнуть трубу без наполнителя? 

12. Перечислите особенности правки металла посредством ударов, растяжением, обжатием 

на прессах, обкаткой. В каких случаях применяется каждый способ? 

13. Какие размеры являются основными для ножовочного полотна? Перечислите их стан-

дартные значения. 

14. Из каких соображений выбирается шаг ножовочного полона? 

15. В чем состоит различие в работе при резке ножовкой твердых и мягких материалов? 

Металлов большего сечения и тонкостенных? 

16. При резке ножовкой получился неровный рез. Чем это можно объяснить? 

17. Ножницы не режут, а мнут металл. Что можно сделать для этого? 

18. Почему большинство напильников имеет двойную насечку? Когда применяются ос-

тальные виды насечки? 

19. Каким напильником поверхность будет быстрее: длиной 200 или 300 мл? Почему? 

20. Назовите типы сверел и их основные элементы. 

21. Объяснить операции при зенковании и зенкерованию. 

22. Чем объясняется высокая точность и чистота поверхности, получаемая при развертыва-

нии? 

23. Какое оборудование, инструменты и приспособления применяют для обработки отвер-

стия? 

24. Какие элементы определяют резьбу. Как различить левую и правую резьбу, однозаход-

ную и многозаходную? 

25. Чем различаются по конструкции рабочей круглые и призматические плашки? 

26. Из каких частей состоят инструменты для клепки? Укажите геометрическую форму их. 

Чем она обусловлена? Какие еще инструменты имеют аналогичную конструкцию?  
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